® FABRYKAARMATUR

JAFAR:.

2902
2911

Zasuwa miekkouszczelniona
kotnierzowa pod naped

Dane techniczne:

dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558-1: 2001
zasuwa typu 2911 - szereg 14

zasuwa typu 2902 - szereg 15

potaczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
klasa szczelnosci - A

cisnienie robocze PN16

temperatura czynnika do 70°C

typ przytacza (sprzegta) B3 wg ISO 5210
E wg DIN 3210

Cechy konstrukcyjne:

Wyrobem bazowym jest zasuwa typ 2002 i 2111.
O-Ringowe uszczelnienie trzpienia -

“SUCHY GWINT” - wymienne pod ci$nieniem.
Trzpien nierdzewny fozyskowany z walcowanym
gwintem.

Klin za wulkanizowany na catej powierzchni

z wymienng nakretka.

Przelot prosty - bez gniazda.

Wszystkie elementy sg zabezpieczone

przed korozja.

Wykonanie standardowe: PN16, 70°C, EPDM,
farba epoksydowa RAL5005 250 um *.
Certyfikat CE

Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:
W instalacjach: wodociggowych, wody pitnej i innych

ptynach obojetnych chemicznie do odcinania
przeptywu.

Montaz:

Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziomej
do pozycji pionowe;j.

* - mozliwe inne wykonania

Soft wedge gate valve
flanged for actuator

3agBuXKKa C MATKMM ynnoTHeHuem

cbnaHLeBasi, nog npueoa

Na zdjeciu DN80

Technical data:

face to face lenght acc. EN 558-1: 2001
gate valve type 2911 - row 14

gate valve type 2902 - row 15

flanges acc. EN 1092-2

leakproofness class - A

working pressure PN16

medium temperature up to 70°C

Connector type (coupling) B3 acc. 1ISO 5210
E acc. DIN 3210

Design features:

Abolt is a base produkt typ 2002 and 2111.
Spindle’s gaskets O-ring - “DRY THREAD” -
replaceable under pressure.

Stainless steel spindle with rolled thread and
bearing.

Total sufrace rubbered wedge with replaceable
spindle nut.

Gate valve with full bore.

All parts are protected against corrosion.

Standard execution: PN16, 70°C, EPDM,
epoxide paint RAL5005 250 um *.

Certyficat CE
Hygienic attest by PZH

Application:

In instalations: for water, potable water and other
inert fluids to flow closing.

Assembly:

Assembly from horizontal to vertical position.

*- other executions on request

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CrtpoutenbHas anuHa corn. PN-EN 558-1: 2001
Bapgswxka Tin 2911 - pag 14

Bapswxka Tin 2902 - psig 15

dnaHueBble coeanHeruns corn. PN-EN 1092-2: 1999
Knacc repmeTtnyHoct A

MakcumanbHoe paboyee aasneHve PN 16
MakcumanbHasi Temnepartypa pa6otbl go 70 °C

Tun coeaunHenus (cuennexus) B3 corn. ISO 5210
E corn. DIN 3210

KOHCTPYKTUBHbIE OCOGEHHOCTM:

6a3oBoe nNpon3BoacTBoO - 3acoB Tvn 2002 1 2111
YnnotHeHue wnuHgens O-Ring - "CYXAA PE3bBA"
- 3aMeHsieTCcs NoA AaBrneHnem.

LLInMHaenb HepxaBetoLmnid, C HakaTaHHOW pe3bboit.
KrnnH nonHocTblo BYNKaHU3MPOBaH, C 3aMeHsieMoi
rankomn.

mapkvin NpoXoAHOW KaHarn.

Bce anemMeHTbl 3alyLieHbl OT KOPPO3nH.
CTaHaapTHOe UCMONHEHMe:

PN16, 70°C, EPDM, anokcugHas kpacka RAL5005
250 mkm ©.

Cepmucgpukam CE.
luzueHu4eckuli cepmugbukam lMosibcko20
YupexdeHus luzueHbl (PZH).

lMpumeHeHume:

[Insi nepekpbITVsi NOTOKa B BOAONPOBOAHBIX CETAX, CETAX
nepefayn NUTLEBOM BOAb! U APYrvX XMMUYECKU HelTpanbHbIX
JKUOAKOCTEN.

YcTaHoBKa:

MoxeT ycTaHaBnMBaTbCs B NI06OM NONOXEHUN OT
rOPV30HTasbHOro A0 BePTMKasbHOrO.

* - BO3MOXHbI Apyrme NcnonHeHusa
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K | n typ-koinierz/ moment wyt./ Il.obr.
DN 2911 2902 C f D d PN16/PN10 C1 CZ d1 d2 d3 d4xn d5 ds H H1 H2 H3 TMn-CbﬂaHEu/?Agh’:I:lﬁBbIKJ'I./KOJ'I.
O6op.
[mm] - [mm] SAxx.x-Fx / [Nm]/ ---
40 140 240 18 150 88 110 188 238 461 170 SA 7.1 1
265 250 90 70 9x4 105 160 F7 10-30
50 150 250 165 102 125 4 198 248 271 170 13,5
20
65 170 270 185 122 145 232 283 507 170 14
19 SA75
80 180 280 22 200 138 160 8 255 307 530 170 F10 20-60 17
20
100 190 300 24 3 220 158 180 290 346 565 170 21
282 256 125 102 11x4 125 200
125 200 325 22 250 188 210 8 329 385 604 170 26
150 210 350 26 285 212 240 a00 457 675 170 SAI0T 40400 26
23
200 230 400 22 340 268 295 12/8 475 538 750 170 34,5
250 250 450 405 320 355/350 560 625 875 180 42,5
28/23 12 325
300 270 500 460 378 410/400 315 635 700 950 180 141 100-250 51
32
350 290 550 520 429 470/460 28/23 720 785 1033 180 60
16 385 175 140 30 18x4 153
400 310 600 580 480 525/515 980 1060 1268 180 200-400 58
31/28
450 330 - 640 548 585/565 1050 1130 1340 180 300-500 65
500 350 700 34 4 715 582 650/620 34/28 o0 332 400 1160 1240 1555 180 S/?:m-f’ 63
300-500
600 390 800 36 840 682 770/725 37/31 1330 1400 1650 180 77
Sposéb zamawiania/ Order procedure/ Cnoco6 3akasa : Uwaga / Waring / BiumaHue:
Nr wyrobu; DN; materialy; PN; 2902 DN200 PN16 tylko/only/Tonbko EN-GJS-400-15
Product number; DN; materials; PN; 2902/2911 > DN200 PN16 tylko/only/Tonbko EN-GJS-400-15

Ne uspenus ; DN; MaTtepwman; PN;

Przyktad, Example, NMpumep:
2902; DN250; EN-GJS-400-15/EPDM; PN16.

Ze wzgledu na ciagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBA3K C NOCTOSAHHLIM passutuem d)MprI Mbl COXpaHsiem 3a coboit npaBo BHeECEHUs MO,ElI/Id)I/IKaLlVII;I B Npou3BOAMMbIE U3aenus.

22 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
www.jafar.com.pl
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